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锂离子电芯规格书

Specification
For

Lithium-ion Rechargeable Cell
电池类型 Cylinder Lithium Battery

电池型号 QB18350-900mAh

制定/日期 审核/日期 批准/日期
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1.0 基本特性

Model QB18350
Shell Material Nickel Steel

Normal Capacity（0.5C5A） 900mAh
Normal Voltage 3.7V

Max.Charging voltage 4.2 V
Discharge ending voltage 2.75V
Max. charge current 1 C5A

Max. discharge current 2 C5A
Diameter ≤18.30 mm
Height ≤35.0mm

Weight (Approx.) 25g

Internal resistance 80 mΩ (充电态)

充电方法
(CC/CV)

Standard 0.5 C5A×7.5hrs
Rapid 1 C5A×2.5hrs.

操作温度

Charge 0℃～45℃
32oF～113oF

Discharge -20℃～60℃
-4oF～140oF

Storage -20℃～45℃
-4oF～113oF

2.0 外形图

3.0 特征曲线图
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4.0 电池性能

4.1电化学性能

序号 项目 标准 测试方法

1 常温放电性能

放电容量/标称容量×100％
A）0.2C5A ≥100％
B）0.5C5A ≥98％
C）1C5A ≥95％
D）2C5A ≥85％

充放电曲线应平稳光滑

在 1标准大气压，环境温度 25℃±5℃，相对湿度为

45％～80％的条件下，电池 0.5C标准充电后（以下若

没有特别说明，均在此条件下放置，皆按此充电方

式），搁置 10min，分别以 0.2C5A、0.5C5A、1C5A、

2C5A进行放电至下限电压 2.75V，循环三次，当有一

次达到标准，即达到标准要求（下同）。

2 常温荷电保持

能力

剩余容量≥标称容量*85％
恢复容量≥标称容量*90％
开路电压减小率≤3％
内阻增加率≤20％

测量电池的初始状态和初始容量，电池标准充电后，

开路放置 30天，测量电池最终状态；以 0.5C5A放电

至 2.75V，测量电池的剩余容量； 0.5C/0.5C测量电

池的恢复容量。可循环三次，当有一次达到标准，即

达到标准要求。

3 循环寿命 容量≥标称容量*80％

测量电池的初始状态和初始容量，进行 0.5C/1C循环，

150次后测量电池的最终状态；或 0.5C/0.5C循环 500
次后测量电池的最终状态。

4 贮存性能

0.2C5A放电时间

贮存 3个月的电池≥4.5h；
贮存 6个月的电池≥4.25h；
贮存 12个月的电池≥4h。

测量电池的初始容量，电池充电至 3.80±0.02V后，测

量电池存储前的初始状态，分别室温贮存 3个月、6个

月、12个月后，测量电池的最终状态,然后以 0.5C/0.2C

循环 3次记录电池的放电时间。

4.2安全性能

序号 项目 标准 测试方法

1 过充性能
不爆炸、不起火、

最高温度<130℃

电池标准充电后，测量电池的初始状态, 保证电池状态正

常（下同）,以 1 C5A电流充电至 4.8V,然后转恒压充电至

截至电流 0.01C5A时终止, 观察电池的温度及外观变化。

2 过放性能 不起火、不爆炸

电池标准充电后，测量电池的初始容量，测量电池初始

状态，以 1C5A进行放电至 2.75V，然后用 10Ω的电阻将

电池正负极相连，搁置 14天。测量电池的最终状态。
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3 常温短路性能
不爆炸、不起火、

最高温度<130℃

电池标准充电后，测量电池的初始状态，置于防爆玻璃

罩中直接短路其正负极（线路总电阻不大于 50mΩ），

当电池温度下降到比峰值约低 10 ℃时试验结束。观察

电池的温度及外观变化。

4 重物冲击性能 不起火、不爆炸

电池标准充电后，测量电池的初始状态，放在平面上，

并与热电偶相连，将一直径为 15.8mm 的棒放在电池高

度方向中间位置，让重量 9.1kg的重物从 610mm 高度自

由垂落至冲击台面，观察电池外观及温度变化。

5 压缩安全性能
不起火、不爆炸、

最高温度<130℃。

测量电池的初始状态，电池标准充电后，与热电偶相连，

放置于两铁制平面模具中，用 13KN的最大力压力进行

瞬间压缩，观察电池的温度及外观变化。

6 热冲击安全性能 不起火、不爆炸

测量电池的初始状态，电池标准充电后，放置于热箱中，

并与热电偶相连，温度以（5 ℃±2 ℃）/min的速率升

至 130 ℃±2 ℃并保温 10Min。观察电池外观变化

4.3环境适应性能

序号 项目 标准 测试方法

1 热循环性能 电池不冒烟、不起火、不爆炸。

电池标准充电后，在环境温度为 75±2℃的条件下开路放

置 48h,后在-20 ℃条件下开路放置 6h，后在室温条件下

开路放置 24h, 观察电池外观变化。

2 恒定湿热性能

搁置后放电容量/标称容量

×100％>60%
电池外观无明显变形、无锈

蚀、不冒烟、防爆口未打开、

不爆炸

电池标准充电后，置于温度为 40±5℃，相对湿度为 95％

的恒温恒湿箱中，搁置 168h后，取出电池搁置 2h，以

1C5A放电至 2.75V。

3 跌落性能
放电时间不少于 51min；
电池不冒烟、不起火、不爆炸。

电池标准充电后，测量电池的初始状态，将电池样品由

高度（最低点高度）为 1.0m 的位置从平面、底部、顶

部三个面自由跌落到 20mm 厚木板上。跌落完成后测量

电池的最终状态，然后以 1C5A放电至 2.75V，测量电池

的放电时间
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4
不同温度下的

放电性能

放电容量/标称容量×100％
A)60 ℃时≥95%；

B)0 ℃时≥85％；

C)-10 ℃时≥70%；

D)-20 ℃时≥60%。

电池不冒烟、不爆炸、不起火。

测量电池的初始容量和初始状态，电池标准充电后，在

60±2℃条件下恒温搁置 3h、以 0.5C5A放电至 2.75V，

然后在室温条件下标准充电， 依此按照 0±2 ℃

/-10±2 ℃ /-20±2 ℃的顺序在相应的恒温条件下搁置

20h，以 0.5C5A测量电池对应的终止容量，最后在室温

状态下搁置 2h 测量电池的最终状态，观察电池外观变

化。

5 振动环境

适应性能

剩余容量≥标称容量*95％
电压衰减≤0.5％
电池内阻增大率≤20％
电池外观无明显损伤、不冒

烟、不爆炸

电池标准充电后，测量电池初始状态，安装在振动台

面上，按下面的振动频率和对应的振幅调整好试验设

备,X、Y、Z三个方向每个方向上从 10Hz～55Hz循环

扫频振动 30min，扫频速率为 1oct/min：
A)振动频率：10Hz～30Hz
位移幅值（单振幅）：0.38mm

B)振动频率：30Hz～55Hz
位移幅值（单振幅）：0.19mm。

扫频结束后测电池最终状态，观察电池外观变化

备注：以上标准中的一些术语的定义：

（1） 标准充电：在环境温度 20℃±5℃的条件下，以 0.5C5A充电，当电池端电压达到充电限制电压 4.2V时，改为

恒压充电，直到充电电流小于或等于 0.01C5A后停止充电

（2） 初始状态：电池的初始外观、开路电压、交流内阻。

（3） 最终状态：电池的最终外观、开路电压、交流内阻。

（4） 剩余容量：电池经过特定的检测程序后的首次放电容量。

（5） 恢复容量：电池经过特定的检测程序后，通过反复充放电使状态恢复后的放电容量。

（6） 0.5C/1C（0.5C/0.5C、0.5C/0.2C）：以 0.5C5A 充电，当电池端电压达到充电限制电压 4.2V 时，转为恒压

充电，直到充电电流小于或等于 0.01C5A停止充电，充电完成后，搁置 5min，再以 1C5A（0.5 C5A、0.2C5A）
恒流放电至终止电压 2.75V。

5.0 保质期及产品责任

保质期是从出厂日期（喷码）开始起 12个月

深圳市源和辉煌能源有限公司对因没有按本规格书规定操作而导致的意外不负责任，当本规格书有一些变动时，

深圳市源和辉煌能源有限公司会通知购买方。

6.0 包装电池上的标识

 以下警告应注明在包装后的电池上

 使用规定的充电器

 不要将电池投入火中或加热

 不要将电池两端短路

 不要将电池分解拆散
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7.0 电池使用时警告事项及注意事项

为防止电池可能发生泄漏,发热、爆炸,请注意以下预防措施：

警 告 ！

 严禁将电池浸入海水或水中,保存不用时,应放置于阴凉干燥的环境中.
 禁止将电池在热高温源旁,如火、加热器等使用和留置.
 充电时请选用锂离子电池专用充电器.
 严禁颠倒正负极使用电池.
 严禁将电池直接插入电源插座.
 禁止将电池丢于火或加热器中.
 禁止用金属直接连接电池正负极短路.
 禁止将电池与金属,如发夹、项链等一起运输或贮存.
 禁止敲击或抛掷、踩踏电池等.
 禁止直接焊接电池和用钉子或其它利器刺穿电池.

小 心 !
 禁止在高温下（炙热的阳光下或很热的汽车中）使用或放置电池,否则可能会引起电池过热、起火或功能失效、

寿命减短.
 禁止在强静电和强磁场的地方使用,否则易破坏电池安全保护装置,带来不安全的隐患.
 如果电池发生泄露,电解液进入眼睛,请不要揉擦,应用清水冲洗眼睛,并立即送医治疗,否则会伤害眼睛.
 如果电池发出异味,发热、变色、变形或使用、贮存、充电过程中出现任何异常,立即将电池从装置或充电器

中移离并停用.
 如果电极弄脏,使用前应用干布抹净,否则可能会导致接触不良功能失效

 废弃之电池应用绝缘纸包住电极,以防起火、爆炸.
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